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KARTA TECHNICZNA PREMIUM PLA SILK 

 

 

 

PREMIUM PLA SILK 
 

 
Materiał PLA SILK blend materiałów na bazie polilaktydu 

Kolor Dostępny w różnych kolorach 

Właściwości Odporny na uderzenia, wyższa wytrzymałość na rozciąganie 

Średnica 1.75mm / 2.85mm 

Tolerancja średnicy 

Tolerancja krągłości 

+/- 0.03mm  

98% 

Temperatura druku 200-240 °C 

Temperatura stołu 40-60 °C 

Waga netto 0.5kg / 1 kg / 3kg / 5kg / 9kg 

Waga brutto 0.85kg / 1.4kg / 3.95kg / 6kg / 10.4kg 

Wymiary szpuli 200x52x43mm / 200x52x80mm / 300x52x100mm / 355x52/103mm 

355x35x165mm 

Pakowanie Opakowanie próżniowe, karton, pochłaniacz wilgoci 
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KARTA TECHNICZNA PREMIUM PLA SILK 

 

 

 

 

Właściwości materiału PLA SILK 

 

 

WŁAŚCIWOŚCI  JEDNOSTKI METODA ASTM 

CIĘŻAR WŁAŚCIWY 1.22 g / cm3 ISO 1183 

MFR 6 g/10 min D1238 

                       WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE  

WYTRZYMAŁOŚĆ NA ROZCIĄGANIE 59 MPa ISO 527 

WYTRZYMAŁOŚĆ NA ROZCIĄGANIE PRZY ZERWANIU 47 MPa ISO527 

MODUŁ SPRĘŻYSTOŚCI PRZY ROZCIĄGANIU 2700 MPa ISO527 

WYDŁUŻENIE PRZY ROZCIĄGANIU 9% D882 

UDARNOŚĆ IZODA, FT-LB/IN 6 J/M D256 

WYTRZYMAŁOŚĆ NA ZGINANIE 72 MPa D790 

TEMPERATURA ODKSZTAŁCENIA CIEPLNEGO 51 ISO 75 

TEMPERATURA ZESZKLENIA 55-60 °C DSC 

 
 

 

 

 

 

 

 


